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des Produkis. Unsere Produkte werden
ausschlielich die aktuelisten technischen

Die dem Produkt beiliegenden technischen Unteriagen dem Stand Z.Ipund-rl-hlblmg
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Bandseite UNI-JET Dund S Zubehor
Drehkipp-Beschlag Pos.| Benennung Artikelnr. l
56B | Einbohrband mit Bremse 6-36181-01-L/R ’ |
Pos.| Benennung Artikelnr 82A | Abdeckkappe Einbohrband mit Bremse 9-47782-01-0
51J | Scherenlager Rundbogen 6-39063-03
56 | Einbohrband D 6-36180-01
56C | Einbohrband S 6-36180-03
. Schrige
90A | Unterlage Einbohrband & 9486
Bohrzapfen @ 3
B4A Lange = 2,5 mm 6-36881-03
Ecklager D on o
Bohrzapfen @ 6
B4| | Ecklager S 6-37531-**
. . NL9 NL13
60C | Eckwinkelfalzband mit Bremse 636890~ LR | 6:36891-"-LR
Schrige
rl Eckwinkelfal
91C | Unterlage Eckwinkelfalzband p 948656-06.LR
83A | Abdeckkappe Eckwinkelfalzband 9-47782-00-L/R
81D | Abdeckkappe Scherenlager Rundbogen 9-50710-00
80 | Abdeckkappe Scherenband 9-47795-01
84A | Abdeckkappe Ecklager D 9-42683-00
82B | Abdeckkappe Einbohrband 9-47783-01
92 |Kappe 9-47426-00
B53C | Scherenlagerstift 9-50141-00
** Grofle nach Fligeliiberschlag 18, 20 oder 22. Bei UNI-JET S nur 18 und 20.
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541 r’// 90A
o
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Bei UNI-JET S in Holz muss ein Eckwinkelfalzband (Pos. 60C) verbaut [H“"’
werden.
Nur bei Verwendung der Eckumienkung 6-26743 oder der Eckumlenkung SLK )
6-32224 muss ein Einbohrband (Pos. 56C) verwendet werden. (
56/56D
X%A
91C
%
Description
Bestellangaben: Bandseite UNI-JET D und S fiir Holz-, Kunststoff- und Aluminiumprofile
?gaxﬁ Fl,ggelget‘:'lﬁcmsc?o kg 047727) II;:i)gelfﬁ:grer:tebFFg dbogen FFHR/ Drehkipp-Beschlag fiir Rundbogen-, Korbbogen- und Stichbogenfenster
iehe Anwendungsdiagramm 0-47727 Ugel 6he bis Run en
Flugelfalzhdhe bis Stichbogen FFHSB Beschlagnutiage 9 mm bzw. 13 mm
Unbedingt Produktinformation beachten Zubehér Release No. Level | Released Scale |Modification Size
(siehe GU-Bestellkatalog). Profilsystem - 1
Anschlag DIN links oder DIN rechts m Mod. No. ver. |- Ab % |1
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Einstellen am Scherenlager Rundbogen
1:1
Einstellung
+2 mm
,5 mm
T15
Einstellung
+2 mm
5 mm
T15
Im Bereich der Rundbogenschere ist
eine Falzluft von min. 11,5 mm
technisch notwendig!
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Einstellen am Eckwinkelfalzband
Einstellung
2 mm
©Osw4
Einstellung
1 mm —
@T15 @
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Einstellen am Ecklager
1:1
Einstellung
2 mm
©sw4
S gy
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@ Einstellen der Bremse
Einstellung Einstellung
2 mm 1 mm
@T15 T15
o %

Fenstern und Fenstertiiren.

D-42551 Velbert, zu beachten.

Die angegebenen Befestigungsschrauben sind eine auf unserer Erfahrung beruhende Empfehlung.
Die Verantwortung fiir eine ausreichende Befestigung der Beschlagteile liegt beim Hersteller von

Es sind die Richtlinien TBDK, VHBE und VHBH der Giitegemeinschaft Schiésser und Beschldge e.V.,

Description

Beschlagnutiage 9 mm bzw. 13 mm

Bandseite UNI-JET D und S fiir Holz-, Kunststoff- und Aluminiumprofile
Drehkipp-Beschlag fiir Rundbogen-, Korbbogen- und Stichbogenfenster
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Rahmen bohren bei Rundbogen Rahmen bohren bei Stich- und Korbbogen
Bohrlehre fiir Scherenlager und Ecklager:
Bohr-@ 3
6-27412-01
6-27412-02
6-27412-03
6-27412-04
Bohr-@ 3
Markierung der Lehre auf Rundbogenanfang setzen. und @6 gg:,,ﬂ gg; 1 - — ) ] — 1 —
6-27412-53
’ 6-27412-54
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Montage des Scherenlagerstifts UNI-JET S ]
| Einhdngen des Fliigels Fliigel bohren und frasen
Anlegen der Bohrlehre fiir
- Flagel schlieen. . Bohrlehre fiir Eckwinkelfalzband:
- Drehgriff in Kippstellung o F_gkwmkelfaIZband | [ \
- Scherenlagerstift bindig mit Scherenlager einschieben. : “; N gg;:gg?g ffgr “tgs
A H r
Demontage des Scherenlagerstifts / i e
Aushidngen des Fliigels 9
1. Einstellwerkzeug UNIRJET (6-37291 / 6-38513) j E
am Scherenlagerstift ansetzen. (6-37291 / 6-38513) 1
2. Mit dem Einsteliwerkzeug den T
Scherenlagerstift bis zum Einrasten ziehen.
|
93 |
TN *Fur das Scherenband muss ab FFHR + 14
| \%x abwarts eine Ausfrasung von 100 mm
. vorgenommen werden.
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NL13: 23.5
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UNI-JETDund S T
— Fliigel bohren %
141 [ Anlegen der Bohrlehre fiir N
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9.3+02 o min. 20 b - -
FFB ol _ | Uberschlagbreite hBﬂB = Einbohrband mit
remse
NL9:19.5 _ -
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